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Ozet

is kazalari Tirkiye’de ve Diinya’da her sene ¢ok dnemli bir sikinti olarak karsilasilmakta ve insan yasamina énemli bir etki
yaratmaktadir. Is kazalari tim Diinyanin sorunu olmakla birlikte, eger ki dnceden gerekli tedbirler ve &nlemler alinirsa meydana
gelebilecek kazalarin ve insan kayiplarinin dniine gegilebilir. Mevcutta var olan riskler iyi bir sekilde analizi yapilabilmesi meydana
gelebilecek is kazalarinin azaltilabilmesi icin biyiik bir &nem arz etmektedir. Tiim is yerlerinde Risk Analizi, 6331’nolu Is Sagligi ve
Guvenligi Kanunu dogrultusunda yapilma zorunlulugu bulunmaktadir. Bu g¢alismada otomotiv yan sanayi sektorinde faaliyetlerin
risklerini analiz etmek icin Fine Kinney yéntemi secilmistir. Is sagligi ve giivenligi acisindan uygunsuzluklarin tespiti yapilarak
olusabilecek tehlikeler listelenmis, bu tehlikeler sonucunda olusabilecek risklerin degerlendirilmesi yapilarak risklerin seviyesi kabul
edilebilir risk seviyesine getirebilmek igin alinmasi gereken tedbirler belirlenmistir.

Anahtar Kelimeler: Otomotiv yan sanayi, Fine Kinney yontemi, risk analizi

Analysis of Risk Using Fine Kinney Method in Automotive Supply Industry

Abstract

Work-related accidents every year in Turkey and in the World is encountered as a significant nuisance and has a significant
impact on human life. Occupational accidents are the problem of the whole world, but if the necessary measures and precautions
are taken, it is possible to prevent accidents and human losses. Existing risks can be analyzed well and it is of great importance to
reduce the number of occupational accidents. Risk Analysis in all workplaces, The Law of Occupational Health and Safety numbered
6331 has to be made in accordance with. In this study, Fine Kinney method was chosen to analyze the risks of activities in the
automotive supplier industry. By determining the non-conformities in terms of occupational health and safety, the hazards that
may occur are listed, and the risks that may occur as a result of these hazards are evaluated and the measures that must be taken
in order to bring the level of risks to the acceptable risk level are determined.

Key Words: Automotive supply industry, Fine Kinney method, risk analysis

1 Girig

Otomotiv yan sanayi ana firma tarafindan belirlenen 6zellikler dogrultusunda uygun parga, sistem ve modilleri hem otomotiv
Uretim sektoriinde faaliyet gésteren firmalara hem de mevcutta kullaniimakta olan arabalarin parga eksikligini veya yenilemesi icin
ihtiyac duyulan parcalarin Gretimini saglayan sektére denmektedir. Bir arabanin her hangi bir sebepten dolayr 6mriini tamamlayan
veyahut islevini tam olarak yerine getiremeyen pargalari degistirmek igin kullanilan Grinlerin timi yedek parga olarak isimlendirilir.
Orijinal parga imalatgilari olarak bilinen otomotiv ana sanayi firmalari sektore direkt yedek parga trtinleri saglayabilecekleri gibi yan
sanayi firmalari tarafindan da ana firmalarin belirledigi teknik veriler isiginda yedek parga imalati yapilabilmektedir [1].

Turk otomotiv sektorli, ana sanayi ve yan sanayi sektorlerinde faaliyet gosteren firmalarin lokasyonlari agisindan tedarik zinciri
dogrultusunda iki otomobil fabrikasinin ve sektore 6zel iki adet organize sanayi bélgesinin bulunmasindan dolayi Bursa ili basta
olmak {izere Marmara Bélgesinde yogunlasmaktadir. Otomotiv endiistrisi yogun olarak istanbul, Kocaeli, Sakarya, Ankara, izmir,
Konya, Adana, Aksaray, Eskisehir ve Manisa illerinde faaliyet gostermektedir [2].

Otomotiv sektériinde yedek parga sektoriindeki Grinler 5 baslik altinda toplanmaktadir. Bunlar;

1. Hareket iletim sistemleri (sanziman, diferansiyel, debriyaj, saft, aks gibi)
Motor ve motor sistemleri (karter, icten yanmali motor, silindir blogu, piston, volan, silindir kapagi, stibap kapagi, slibap,
kam mili, distan yanmali motor gibi)

3. Yonlendirme ve aski sistemleri (stispansiyon elemanlari, direksiyon gibi)
Elektrik ve elektronik sistemleri (salterler, lambalar, sigortalar, akl, ampul, role, soket, mars ve sarj sistemleri gibi)

5. Guvenlik sitemleri (ABS, Fren sistemi, yan ve dikiz aynalar, serit degistirme uyari sistemi, tekerlek ve lastik sistemleri,
stspansiyon sistemi, dis aydinlatma sistemleri, park yardimci sistemleri, hiz kontrol sistemleri gibi)

! Bu calisma ikinci yazarin lisansiistii tezinden tiretilmistir.
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Otomotiv ana Uretim ve yan sanayi Uretimi daha ¢ok metal Giretim sektériine dayanmaktadir. Motor ve motor pargalari, miller,
sasi, karoser, saglar, akslar, egzoz hatti ve diger pargalarin birgogu metalik hammaddelerinden Gretilmektedir. Otomotiv sektoriinde
korozyon dayanimini ve boya adhezyonunu geliklerin galvanizlenmesi ile saglanmakta olup, araba imalatgilari tarafindan geliklerin
hem i¢ci hem de dis ylzeyleri galvanile islemi yapilarak triinlerin korozyon dayanimina émir boyu garanti sunabilmektedirler [3-5].

6331 sayili Is Saglig ve Giivenligi Kanunu 2012 yilinda yirirlige girerek, kanun kapsamina giren her isyerinin risk degerlendirme
yapmalari gerektigi ve bu yikimluligiin isverenin sorumlugunda oldugunu ifade edilmektedir. Yapilmasi gereken bu risk
degerlendirmesinin nasil uygulanacagl baska yonetmelikle dizenlenerek ortaya konulmustur. Risk degerlendirmede ilk olarak
tehlikeler belirlenir daha sonra belirlenen bu tehlikelerden kaynaklanan risklerin analizi seklinde yapilmaktadir. Risk analizinde
risklerin birbirleriyle karsilastiriimasindan ziyade risklerin buyklikleri belirlenerek risklere karsi alinacak tedbirlerin 6nceliginin
hangisine verilebilecegi belirlenir. Bu islem ¢ok 6nemli olup bir isletmede maliyet ve insan kaynaklari gibi imkanlar tim risk
tehlikelerinin ayni anda kontrol edilebilmesi ve tehlikelerinin azaltilabilmesi oldukga zor oldugu icin 6ncelik verilme islemi oldukga
verimli olmaktadir. Daha sonraki risk analizi adimlari ise, belirlenen risklerin 6ncelik siralamasina gore risk kontrol tedbirlerinin
belirlenmesi, uygulamaya alinmasi ve uygulamanin takip edilmesi seklinde siralanmaktadir [6]. Risk analizi birgok farkli yontemlerle
yapilmaktadir.

Risk analizi yontemlerinden birisi olan Fine Kinney ydntemi bu galismada tercih edilmistir. Kisaca Kinney yontemi olarak
isimlendirilmektedir. 1971 yilinda Fine tarafindan ortaya atilmistir [7]. Fine’nin yontemi, Kinney ve Wiruth tarafindan 1976 yilinda
daha gelismis bir risk analiz yontemi haline getirilmistir [8].Avrupa’da Fine Kinney yontemi is saglig ve glvenligi risk analizinde gok
yaygin sekilde kullanilmaktadir. Ulkemizde ise 2012 yillindan sonra daha ¢ok yayginlasmaktadir [9]. Rebier tarafindan yapilmis olan
¢alismada Fine Kinney yonteminin risklerin tespiti icin kullanilan bir yéntem olmadigini risk degerlendirme yontemi oldugunu ve risk
yonetimi icin mantiksal bir sistemin olusturuldugu yontem olarak degerlendirmektedir [10].

Risk analizinin birgok yontemi olup her isletmeye uygun bir risk analizi yontemi bulunmaktadir. Her isletmenin sorumlu olan is
saghg ve glivenligi uzmani isletme igin en uygun sekilde olabilecek risk analizi yontemini belirlemektedir. Risk analizi yapilacak
isyerinde tehlikeleri belirlemek ve analiz etmek igin bir cok yontem kullaniimaktadir. PHA (6n tehlike analzi), JSA (is glivenligi
analizi), FTA (hata agaci analizi), FMEA (hata modu ve etkileri analizi) What if? ve Fine Kinney ydntemleri risk analizi cesitleri
arasinda en c¢ok tercih edilen yontemlerdir. Bu ¢alismada otomotiv yan sanayi sektoriinde risk analizi igin ¢okga basvurulan Fine
Kinney yontemi segilmistir.

2 Yontem

ilk olarak Mathematical Evaluations for Controlling Hazards yéntemi olarak isimlendirilen yéntem W.T. Fine tarafindan
gelistirilmistir. Daha sonra bu ydontem Kinney ve Wiruth tarafindan daha kapsamli hale getirilerek Practical Risk Analysis for Safety
Management yontemi adiyla ifade edilmistir. Bu metot glinimizde ise Fine Kinney yontemi olarak isimlendirmektedir. Fine Kinney
yontemi kisaca risklerin tehlike sinifi belirlenerek hangi dizenleyici 6nleyici faaliyete dncelik verilmesi gerektigini belirlenmesine
dayanan bir yontem cesididir. Risklerin agirlik degerleri hesaplamasi yapilarak tehlike siniflandiriimasi belirlenir ve diizenleyici
dnleyici faaliyet yapilip yapilmayacagina karar verilir. isyerinin istatistiklerini kullanabilme imkani gibi olanaklari olmasindan dolayi
Fine Kinney yontemiyle daha gergekgi degerlere ulasilabilmektedir. Bu yontemde risk degeri; su sekilde hesaplanmaktadir;

R= OxFx$ seklinde hesaplanmaktadir.

Burada, R= risk tehlike sinifi, O= Olasilik, F= Frekans, $= Siddet derecesini temsil etmektedir.

Olasilik (ihtimal): Tablo 1’de de goraldiga gibi 0,2 ile 10 arasinda deger verilen zarar ya da hasarin zaman igerisinde meydana
gelebilme olasilhgidir.

Tablo 1. Olasilik Degerleri

OLASILIK DEGERI OLASILIK (Zararin gergeklesme ihtimali)
10 Kesin, Beklenir
6 Oldukga mimkin, Yuksek
3 Olasi
1 Mimkin fakat dusik
0,5 Beklenemez fakat miimkun
0,2 Beklenmez

E-ISSN: 2602-4225 www.futurevisionsjournal.com



Kadir GUNDOGAN1 & Alperen R. B. GZSARI 11

Frekans: Tablo 2’de de gorildigi gibi0,5 ile 10 arasinda degerlerle ifade edilerek zaman igerisinde tehlikeye maruz kalma
sikhgidir.

Tablo 2. Frekans derecesi
FREKANS DEGERI FREKANS (Tehlikeye zaman igerisinde maruz kalma sikligi)
10 Hemen hemen stirekli (bir saatte birkag¢ defa)
6 Sik (glinde bir ya da birkag defa)
3 Ara sira (haftada bir ya da birkag defa)
2 Sik degil (ayda bir ya da birkag defa)
1 Seyrek (yilda birkag kez)
0,5 Cok seyrek (yilda bir ya da ¢ok seyrek)

Siddet: Tablo 3’de ki gibi 1 ile 100 arasinda deger verilen tehlikelerin insan veya ¢evreye verebilecegi tahmini zararlardir.

Tablo 3. Siddet derecesi
SiDDET DEGERI SIDDET (insan ve/veya gevre iizerinde yaratacagi tahmini
zarar)

100 Birden fazla 6limlii kaza / Cevresel felaket

40 Olduriicii kaza / Ciddi cevresel zarar

15 Kalici hasar / Yaralanma, is kaybi / Cevresel engel

olugturma, yakin cevreden sikayet
7 Onemli hasar / Yaralanma, dis ilkyardim ihtiyaci / Arazi
sinirlari disinda gevresel zarar
3 Kiiguik hasar / Yaralanma, dahili ilkyardim / Arazi sinirlari
icinde cevresel zarar

1 Ucuz atlatma / Cevresel zarar yok

Tablo 4’de verilen degerlere gore risk derecesine gore diizenleyici 6nleyici faaliyetlere karar verilecektir. Bu faaliyetler siddet ve
frekansi etkilemez, etkileyecegi tek etken olasiliktir.

Tablo 4. Risk degerlendirme sonucu.
RiSK DEGERI RiSK DEGERLENDIRME SONUCU
400<R Tolerans gosterilemez risk (Hemen gerekli 6nlemler alinmali
veya isin durdurulmasi, tesisin, binanin kapatilmasi vb.
disinulmelidir.)
200 < R <400 Esasli gorulen risk (Kisa donemde iyilestirilmelidir “birkag ay
icerisinde”)
70 <R <200 Onemli goriilen risk (Uzun dénemde iyilestirilmelidir “yil
icerisinde”)
20<R<70 Olasi gorulen risk (Gozetim altinda uygulanmalidir.)
R<20 Kabul gériilen risk (Onlem &ncelikli degildir.)

E-ISSN: 2602-4225
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Cok tehlikeli seviyede olan kabul edilemez risklerin kabul edilebilir seviyeye getirilebilmesi igin alinmasi gereken diizenleyici
onleyici faaliyetlere karar verilir. Risk diizenleyici 6nleyici faaliyetlerin neler olabilecegini ve bu diizenleyici dnleyici faaliyetlerin ilk
olarak hangilerine dncelik verilebilecegine karar verilmesi risk degerlendirilmesinin en énemli adimlarindan bir tanesidir. Olasilig
azaltma igin onleyici, siddeti azaltmak iginse diizenleyici tedbirler ahnmaktadir.

Otomotiv yan sanayi sektori ¢ok tehlikeli sinifta siniflandiriimakta olup imalat asamasinda yiksek risk tagimakla birlikte mevcut
sartlarda tehlikelerinin tamamen bertaraf edilebilmesi ya da tehlikeli olarak siniflandirilan riskin daha az tehlikeli olarak
siniflandirilanla degistirilmesi uygulamada kolay olarak miimkiin olamayacagi anlasiimaktadir. Bundan dolayi yapilan uygulamada
risk siniflarinin dusiridlmesi amaciyla planlanan miihendislik agisindan alinan 6nlemler ve idare olarak alinan 6nlemeler gibi
dlzenleyici 6nleyici faaliyetler belirlenerek bu sayede riskin gerceklesebilme olasiliginin dislrilmesi hedeflenmistir. Ek-1’de yapilan
Fine Kinney yontemi kullanilarak hazirlanan risk degerlendirme tablosunda bu diizenleyici dnleyici faaliyetler ayrintili bir sekilde
verilmistir.

3  Bulgular ve Tartisma

Fine Kinney yontemiyle yapilan risk degerlendirme uygulamasi otomotiv yan sanayi sektoriinde faaliyet gosteren bir fabrika
faaliyetlerini analiz ederek gercgeklestirilmistir. Fine Kinney yontemiyle Gretim alani detaylica inceleme altina alinarak ¢alisma
sahasindaki batin is faaliyetleri incelenerek belirlenen tehlikeler, bu tehlikelerden olusabilecek riskler ve ¢alisma alanindaki
mevcutta alinan énlemlere birlikte alinacak dnlemlerin risk analizleri yapilarak gergeklestirilmistir. Elde edilen bu veriler Ek-1'deki
tabloda verilerek ¢ok tehlikeli sinifta yer alan kabul edilemez durumundaki tehlikeli riskler igin uygulanacak diizenleyici 6nleyici
faaliyetler olusturulmustur. Boylelikle Ek-1'de yapilan bu risk degerlendirmesinde belirlenen biitiin tehlikeler ve olusabilecek riskler
ilgili analizler verilmistir. Fine Kinney yontemi verileri olan olasilik, frekans ve siddet degerleri ile risk analizlerinin ne sekilde
belirlendigi gosterilerek daha net olarak anlasiimasi saglanmistir. Risk analizi tablosunun doldurulmasinda fabrika igerisinde
meydana gelebilecek genel riskler analiz edilmistir. Ornek olarak ilk risk analizi acil durumlarda calisanlarin nasil davrandiklari ele
alinmistir. Kaza durumlarinda galisanlarin aramasi gereken yetkili telefonlari bilmemesi gibi oldukga riskli durumlar ortaya
¢ikmaktadir. Meydana gelebilecek herhangi bir kaza olabilme ihtimali olabileceginden 6tiirli olasilik degeri 3 olarak belirlenmistir.
Herhangi bir kazanin olusma ihtimali genellikle ¢ok diisiik olacagindan dolayi kaza frekansi degeri 0,5 olarak belirlenmistir. Birbirine
benzer sekilde gerceklesebilecek olan kazalar sonucu 6liim olayi yasanabileceginden 6tlrd risk siddeti 40 olarak belirlenmistir. Fakat
daha sonra alinacak onlemle gerekli acil durum numaralari ¢alisma ortamlarinda goriinir yerlere asilmasi meydana gelebilecek telas
aninda unutkanligl ortadan kaldirma ihtimali doguracagindan dolayi olasilik degeri 0,2 olarak degerlendirilmistir. Yani duzenleyici
Onleyici faaliyet alinmadan dnce 60 olan risk degeri, diizenleyici 6nleyici faaliyetler alindiktan sonraki risk degeri 4 olarak hesap
edilmistir.

Fine-Kinney metodu ile yapilan Risk analizi Sekil 1’de grafik halinde gosterilmistir. Olusturulan bu grafik sayesinde risk
derecelerinin dagilimi kolaylikla gorilebilmek mimkiin olmustur. Otomotiv yan sanayi sektoriinde faaliyet gésteren bir firmasinda
Fine Kinney yontemiyle yapilan risk analizi galismasinda 6nemli risk grubuna dahil 4 adet risk, olasi risk grubuna dahil 34 adet risk,
ve kabul edilebilir risk grubuna dahil 23 adet risk olmak lzere toplam 60 adet risk tespit edilmistir.

Onlem Oncesi Risk Degerlendirmesi

30 A

25 1 Onemli Gériilen Rsik

20 A Olasi Gorulen Risk

15 - Kabul Edilebilir Risk

Otomotiv Yan Sanayi

Sekil 1. Onlem Oncesi Risk Degerlendirmesi

Daha sonra isletmenin mevcut durumda aldigi 6nlemlerle birlikte alinacak 6nlemlerin eklenmesi ile risk seviyeleri yeniden
belirlenmistir. Boylelikle isletmede daha once 4 adet olan 6nemli risk derecesindeki riskler kabul edilebilir risk seviyesine
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indirgenerek 0 tane, 34 adet olan olasi risklerin sadece 1 tanesi mevcut olarak olasi risk seviyesinde kalirken digerlerinin hepsi kabul
risk seviyesine indirgenmistir. Boylelikle mevcutta 23 adet olan kabul edilebilir risk seviyesi 60’e ylkseltilmistir. Bu durum Sekil 2’de
grafik halinde gosterilmektedir.

Onlem Sonrasi Risk Degerlendirmesi

60 -

40 - — Onemli Gériilen Rsik

Olasi Gorulen Risk

30 -
Kabul Gérilen Risk

10 ~

Otomotiv Yan Sanayi

Sekil 2. Onlem Sonrasi Risk Degerlendirmesi

4 Sonug

Turkiye'de is sagligl ve glivenligine son senelerde verilen énemin artmasiyla birlikte buna paralel olarak meydana gelen is
kazalar miktarlarinda, devamli is goéremezlik, kisa sireli is géremezlik ya da kaza sonrasi is gini icerisinde kullanilamayan gin
saylilari gibi durumlarda azalma egilimli olarak énemli sonuglar elde edilmistir. Bu gibi gelismelerin olmasina ragmen hala gelismis
lilkelere gére Tiirkiye meydana gelen is kaza miktarinda istenilen durumlara gelemedigi ortadadir. is kazalarinda hedeflenen %20
oraninda azaltilmasi amacinin ulasilabilmesi igin risk tehlikelerin engellenmesi yani olusabilecek risk tehlikeleri 6nceden fark
edilebilmesi, degerlendirmeye alinmasi ve bu risk tehlikelerin bertaraf edebilmek veya olusturabilecekleri zararlarini en az seviyeye
indirgeyebilmek ya da tamamen bertaraf edebilmek igin belirli tedbirler alinmaktadir. Bu ¢alisma kapmasinda, otomotiv yan
sanayinde yapilan genel risk degerlendiriimesinde tehlikeleri genis bir gercevede ele alarak her ihtimalin degerlendirmesi
yapilmistir. Neden olabilecegi riskleri iyi analiz ederek en dogru dizeltici 6nleyici faaliyetlere karar vermesi saglanmistir. Daha da
onemlisi kontrol mekanizmasi sonucunda uygulanan duzenleyici Onleyici faaliyetlerinin uygun olup olmadigi, uygulanip
uygulanmadigl ya da dogru bir yontemle uygulanip uygulanmadigl, secilen dizenleyici onleyici faaliyetlerinin planlandigi gibi
tamamlanip tamamlanmadig, degerlendirilen risklere tehlikenin ortadan kaldirip kaldirmadigini veya yeterince azaltilip
azaltilmadigini, yapilan degisiklikler amacina uygun olarak sonuglanip sonuglanmadigi gibi ortaya ¢ikan sorulara dogru yanitlar
vererek, analizi yapilan risklerin risk tehlike sinifi distrilmese bile kontrol altinda tutulabilmesidir. Risk analizinde risklerin
degerlendirilmesi ve yonetimi agamalarinin dnceden belirlenmis kesin uygulamalari olamamasi sebebiyle risk analizi yapacak olan
teknik personelin bilgi birikimli ve bu konuda oldukga tecriibeli olmasi 6nemli olup bu kisiye biyik bir sorumluluk dismektedir. Risk
degerlendirmesini olusturan is sagligl ve guvenligi uzmanlarinin isyerindeki yénetimle is birligi yaparak ¢alisma alanlarinda daha
glvenli ortamlar olusturulabilmek igin ¢alisanlara benimsettikleri is glivenligi bilinciyle birlikte olusturulacak risk analizi sonrasinda
meydana gelecek olan denetim ve kontrol mekanizmasinin siirekliligi sayesinde risklerin denetim altina alinmasina 6nemli katkilar
saglayacaktir.

Bu galismada otomotiv yan sanayi sektoriinde risk analizinde kullanilan FMEA yontemine alternatif olabilecek yontem olan Fine
Kinney yontemi tercih edilmistir. Yontem fabrika genel faaliyetlerine uygulanmistir. Fine Kinney yonteminin otomotiv yan sanayi
sektoriinde risk analizi olarak ¢okga tercih edilen bir yontem olmasiyla birlikte uygulamada pratik ve isyerinin istatistiksel bilgilerinin
kullanimina imkan saglamasi gibi avantajlara sahiptir. Ayrica bu yontem kontrol diizeyi, tehlike olasiligi, kontrol dizeyi,
olusturabilecegi siddeti, gozlemlenebilirligi, etki degeri, farkedilebilirligi, 6nleyici tedbirlerinin maliyet unsurlari, olasi hata tird,
olasi etkileri gibi bircok degiskenle olgeklendirilmektedir. Diizenleyici-onleyici faaliyetlerinin etkinligi konusunda degerlendirmeye
acik olmakla birlikte risklerin siniflandirilmasi net bir sekilde yapilabilmektedir.
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Extended Abstract

The Law of Occupational Health and Safety numbered 6331 was put into effect in 2012 and it is stated that every workplace
covered by the law should carry out risk assessments and this liability is the responsibility of the employer. The implementation of
this risk assessment, which should be done, has been set out in another regulation. The risks are first identified in the risk
assessment and then analyzed in terms of the risks arising from these identified hazards. In risk analysis, it is determined that the
size of risks should be determined by determining the risks of the measures to be taken against the risks rather than comparing the
risks to each other. This process is very important and it is very efficient to have priority such as cost and human resources in an
enterprise because it is very difficult to control all risk hazards simultaneously and to reduce their hazards. Subsequent risk analysis
steps include the determination of risk control measures, prioritization of the identified risks, and implementation of the risk
control measures. Risk analysis is carried out in many different ways. In line with the specifications determined by the automotive
supplier industry, the appropriate parts, systems and modules are referred to both the companies operating in the automotive
manufacturing sector and the sector that provides the production of the parts needed for the replacement or replacement of the
existing cars. In this study, Fine Kinney method, which is widely used for risk analysis in automotive sub-industry sector, was
chosen. The Fine Kinney method is a type of method based on determining the danger class of the risks and determining which
regulatory preventive action should be given priority. By calculating the weight values of the risks, the hazard classification is
determined and it is decided whether to perform regulatory preventive action. Due to the possibility of using the statistics of the
workplace, more realistic values can be achieved by Fine Kinney method. The production area of the Fine Kinney method was
examined and the risks of these hazards and the measures taken in the study area were analyzed by risk analysis. These data are
given in the table in Annex-1, and the preventive actions to be applied for the dangerous risks in the unacceptable class in the very
dangerous class have been established. Thus, all the hazards identified in this risk assessment in Annex 1 and related risks are
analyzed. Fine Kinney method data, probability, frequency and intensity values and risk analysis are shown in a clear way by
showing how the analysis is provided. General risks that may occur within the factory were analyzed in filling the risk analysis table.
As an example, the first risk analysis deals with how employees behave in emergency situations. In cases of accidents, there are
very risky situations where employees do not know the authorized phones to call. The probability value is determined as 3 because
there may be any accident. The accident frequency value is set to 0,5 because the probability of occurrence of a boiler is usually
very low. The risk severity was determined as 40 as a result of deaths which could occur in a similar way. However, the probability
value is considered to be 0,2 because of the possibility of eliminating the forgetfulness in case of urgent emergency numbers which
can be placed in visible places in working environments by the measure to be taken later. In other words, the risk value, which is 60
before the regulatory preventive action is taken, is calculated as 4 as the risk value after the regulatory preventive activities are
taken. Risk analysis with Fine-Kinney method is shown in graphs. Thanks to this graph, it was possible to see the distribution of risk
levels easily. In the risk analysis study performed by Fine Kinney method in a company operating in the automotive supply industry
sector, a total of 65 risks were determined, including 4 risk involved in the significant risk group, 34 risk involved in the possible risk
group and 27 risks within the acceptable risk group. Then, with the addition of measures to be taken in the current situation, the
risk levels were re-determined. In this way, the risks in the previous 4 significant risk levels are reduced to the acceptable risk level,
while only one of the 34 potential risks remain at the current risk level, while all others are reduced to the acceptance risk level.
Thus, 27 accepted risk levels were increased to 64. In this study, the overall risk assessment in the automotive supply industry has
been evaluated by considering the hazards in a broad framework. By analyzing the risks well, it is ensured that the correct
corrective preventive actions are decided. In this study, Fine Kinney method which is an alternative to FMEA method used in risk
analysis in automotive sub-industry sector was preferred. The method was applied to the general activities of the factory. Fine
Kinney's method is widely preferred as a risk analysis in the automotive sub-industry sector and it has the advantages of practical
and practical use of statistical information in the workplace. In addition, this method is scaled by many variables such as the level of
control, the probability of the hazard, the level of control, the severity, observability, impact value, detectability, cost elements of
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evaluation on the effectiveness of regulatory-

Ek-1
No Faaliyet/is Tehlike Risk/Zarar Onlem Risk Risk Alinacak Sorumluluk Onlem Sonrasi Risk Risk
istasyonu/Or Degerlendirme Seviyesi Onlemler Degerlendirme Seviyesi
tam/Malzem
e S F R S F 0 R
1 Calisanlarin Gerekli  acil
acil ilgili durum
Acil durum durumlarda yetkililere 40 1 120 numaralari Yonetim 40 1 0,2 8 Kabul
ilgili zamaninda Olasi ¢alisma kademesi Gorilen
telefonlari(ya haber Goriilen ortamlarinda Risk
ngin, gaz | verememe Risk gorunar
kacagi, polis, | /Olim yerlere
ambulans) asilmasi
bilememesi
2 Calisanlara Meydana Olasi Her Kabul
Acil durum ilk yardim | gelebilece 7 1 21 Goriilen bolimden 10 | Yoénetim 7 1 0,5 3,5 Gorilen
egitimi k Risk tane g¢alisan | kademesi Risk
verilmemesi yaralanmal icerisinden 1
arda erken tanesinin
miidahale sertifikali ilk
edememe/ yardim temel
Olim egitimini
almig kisi
olmasi
3 Calisanlarin Acil Olasi Acil  durum Kabul
Acil durum acil durumda durumlard 40 0,5 60 Goriilen toplanma Yonetim 40 0,5 0,5 10 Gorilen
toplaniima a Risk yerinin kademesi, is Risk
yerinin yasanabile belirlenmesi sagig ve
bilmemesi cek ve bu | guvenligi
kargasa ve bolgelerin uzmani
telag/Olu isaretlenmesi
m
4 Bahge Yangin Olasi Bahgeye Kabul
hidrant durumund Gorilen uygun Gorilen
Acil durum sistemlerinin a 40 0,5 60 Risk hidrant Yénetim 40 0,5 0,5 10 Risk
olmamasi miidahale sistemleri ve | kademesi
nin kontrolleri
yetersiz yapilmasi
olmasi/Olu
m
5 Yangin ve Acil Olasi Yangin ve Kabul
Acil durum kurtarma durumda 10 0,5 50 Goriilen kurtarma Yonetim 100 0,5 0,2 10 Gorilen
ekiplerinin kargasa ve | O Risk ekipleri kademesi, is Risk
gorevlerini telas/Olu olusturularak sagig ve
bilmemesi m isyerinin belli | guvenligi
bolgelerine uzmani
olusturulan
ekip listeleri
asilmasi ve
belirli
strelerle
olusturulan
ekiplere
tatbikat
yaptirilmasi
6 Olasi Kabul
Yangin Yangin Goriilen En dusuk Goriilen
Acil durum sondiirme durumund 40 0,5 60 Risk miktarda Yonetim 40 0,5 0,2 4 Risk
tiplerinin a gec itfaiye kademesi,
yeterli sayida | miidahale raporunda satin  alma
olmamasi yapilmasi/ belirtilen birimi
Olim sayida yangin
sondirme
tuplanin
temin
edilmesi
7 Acil  durum Olasi Acil  durum Kabul
Acil durum tatbikat Acil 10 0,5 50 Goriilen plani Yonetim 100 0,5 0,2 10 Gorilen
raporu durumlard 0 Risk olusturularak kademesi, is Risk
bulunmamasi | a kargasa calisanlara sagig ve
ve telag acil  durum | glvenligi
Olusmasi/ egitiminin uzmani
Olim verilmesi,
gerekli
tatbikatlarin
yapilmasi ve
ilgili
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raporlarin
olusturulmasi
8 Yanginla Olasi Kabul
mucadele Yanginla Gorilen Yil igerisinde Gorilen
Acil durum ekipmanlarin micadele 40 0,5 60 Risk en az bir defa | Yonetim 40 0,5 0,2 4 Risk
n edememe/ yangin kademesi
kullanilabilir Olim séndiirme
durumda tiplerinin
olmamasi ve periyodik
duzenli bakimlarinin
bakiminin yaptirilmasi
yapilmamasi
9 Potansiyel Olasi Yangin Kabul
Acil durum yangin Yangin/Ol Gorilen tehlikesi Yoénetim Gorilen
tehlikeleri ve im 40 0,5 60 Risk olusabilecek kademesi, is 40 0,5 0,2 4 Risk
yanma 18 yerlere sagig ve
kaynaklarinin yangin glvenligi
isaretlenme tehlike uyar | uzmani
mis olmasi levhalarinin
konulmasi ve
yangin
sondirme
tiplerinin
ulagilabilir
yerlerde
olmasi
10 Kabul Kullanilan Yonetim Kabul
Aydinlatma Fabrika Parlakhgin Goriilen lamba kademesi Goriilen
genelinde gbz almasi 1 6 18 Risk cesidinin 1 6 0,2 1,2 Risk
parlak ve | ve gorisu ylzey
kaygan etkilemesi parlakhgini
yuzeylerin /Hastalan aydinlatabilm
bulunmasi ma(gérme e ozellikli
kaybi, bas olmasi ve
arsi), genellikle
yaralanma mat  renkli
yuzeylerin
tercih
edilmesi
11 Gorusl Kabul Yonetim Kabul
Aydinlatma Renkli  suni | kotl 3 1 3 Goriilen Surekli yanip | kademesi 3 0,5 0,5 0,75 Goriilen
aydinlatma etkileyerek Risk sonen ve Risk
altinda goziin renkli igiktan
¢alisma yorulmasi kaginilmasi
ve uyarl
levha
renklerini
farkh
renkte
gérme  /
Yaralanma
12 Algak tavanli Kabul Uzunlugu 2,4 | Yonetim Kabul
Calisma yerlerin Garpma/ 1 2 6 Goriilen m’den algak | kademesi, is 1 2 0,5 1 Goriilen
sahasi bulunmasi Hafif Risk yerlerin sagig ve Risk
yaralanma basinda bunu | guvenligi
ifade  eden | uzmani
uyari
levhalarinin
konulmasi
13 Zeminlerin Kabul Yag gibi | Yonetim Kabul
Calisma kaygan Ayagin 3 2 6 Goriilen kaygan kademesi 3 2 0,5 3 Gorilen
sahasi duruma kaymasi, Risk sivilarin Risk
gelmesi dismebilm kullanildigi
e / Hafif alanlarda
yaralanma temizlige
6nem
verilmeli,
yerlerin
temizligi
yapilirken
kaygan zemin
tabelalari
konularak
kuruyuncaya
kadar alanda
bulundurulm
ali
14 Zeminin Kabul Eger varsa | YOnetim Kabul
Calisma yuzeyinde Ayagin 3 3 27 Goriilen esik  farkini | kademesi 3 2 0,5 3 Goriilen
sahasi esik farki, | takilmasi, Risk kugtk Risk
engebe veya | dlsebilme rampalarla
malzeme gibi | / Hafif veya
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engellerin yaralanma yapilacak
var olmasi tadilatlarla
dizeltilmesi,
gerekli
isaretlemeler
le zemin
farhhginin
belirtilmesi
15 Kablolarin Kabul Kablolar igin | Yonetim Kabul
Calisma yerlere Ayagin 3 18 Gorilen ozel olarak | kademesi 3 2 0,5 3 Gorilen
sahasi sagilmasi takilmasi, Risk kullanilan Risk
disebilme Kablo
/ Hafif kutularinin
yaralanma icerisinden
gegirilerek
kablolari
koruma
altina
alinmasi  ve
olusabilecek
duzensizlikler
in oniine
gegilmesi
16 Kabul Yoénetim Kabul
Goriilen kademesi Goriilen
Calisanlarin Hatal Risk Calisanlara Risk
Egitim isbasi yapilan s 3 54 yapacaklar 3 0,5 1 1,5
egitimlerinin sonucu isin
yetersiz kaza / tehlikeleri
olmasi Yaralanma konusunda
egitim
verilmesi
17 Kesici/deli Kabul Kullanilan el Yonetim Kabul
ci el Goriilen aletlerini rast | kademesi Goriilen
El aletleri Uygunsuz aletlerinin 1 6 Risk gele ortalikta 1 1 0,2 0,2 Risk
saklama herhangi birakilmamas
bir 1, bunlar igin
sebepten uygun raflar
dolayi veya
raftan dolaplarin
¢alisan yapiimasi
lizerine
dismesi ya
da el
aletlerinin
Uzerine
digsme /
Yaralanma
18 Yanici Olasi Herhangi bir | Yonetim Kabul
El aletleri Uygunsuz maddeleri 40 40 Goriilen kivileim kademesi 40 0,5 0,2 4 Gorilen
yerde n oldugu Risk ¢ikarma Risk
kullanim yerlerde el tehlikesi olan
aletinden el aletleri
kivilerm yanici
¢tkmasi  / maddelerin
Yangin, oldugu
Yaralanma yerlerde
kullaniimama
s, bununla
ilgili yanici
madde
levhalarinin
asiimasi
19 Olasi Bu tehlikeye | Yonetim Kabul
Elle kaldirma Agir Kas iskelet 3 54 Goriilen maruz kademesi 3 1 0,5 1,5 Gorilen
nesneleri elle | sistemi Risk kalabilecek Risk
kaldirmak ve | rahatsizhkl ¢alisanlarin
tagimak ari / belirlenerek
Yaralanma uygun el ile
tagima
teknikleri
konusunda
egitimlerin
verilmesi ve
25 kg ve
Uzeri olan
yuklerin
tagima
araglani ile
taginmasi
20 Olasi Yalitimi Kabul
Elektrige 15 90 Goriilen bozulmusg Yonetim 15 0,5 0,5 3,75 Goriilen
Yipranmis carpiima/ Risk enerji kademesi, is Risk
Elektrik elektrik Olim kablolari sagig ve
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ekipmanlari kullanilmama guvenligi
ile galisma I, arizalar | uzmani
ehliyetli
kisilerce
yapilmasi
21 Ariza Olasi Kabul
sirasinda Goriilen Anahtarlari Goriilen
Elektrik yetkililerin 40 0,5 3 60 Risk sadece Yonetim 40 0,5 0,2 4 Risk
panolarinin haricinde yonetim kademesi
Elektrik kapaklarinin baska kademesinde
kapal herhangi ve yetkili
olmamasi birisinin kiside olmasi
elektrik kaydiyla
salterlerini elektrik
izinsiz panolarinin
kaldirmasi kilitli
sonucu tutulmasi
elektrik
¢arpmasi/
Coklu
olim
22 Olasi Kabul
Prizlerin Elektrige 15 3 0, 22,5 Goriilen Herhangi bir | YOnetim 15 0,5 0,2 1,5 Gorilen
Elektrik kapakl veya | carpilma/ 5 Risk darbe alarak | kademesi, is Risk
korumali Olim kirilmig sagig ve
olmamasi veyahut bazi | guvenligi
pargalari yok | uzmani
olmus
prizlerin
yenisi ile
degistirilmesi
23 Guvenlik Olasi Yoénetim Kabul
kultibesinin Elektrige 15 6 0, 45 Goriilen Guvenlik kademesi 15 6 0,2 18 Gorilen
Elektrik topraklamasi carpilma/ 5 Risk kultibesinin Risk
nin Olim topraklamala
yapiimamasi rinin
yapilmasi
24 Paratoner Kabul Paratonerin Yonetim Kabul
topraklama Yildirimin 40 0,5 0, 10 Goriilen topraklama kademesi 40 0,5 0,2 4 Goriilen
Elektrik kontroltiniin etkisiz hale 5 Risk kontrolti Risk
yapilmamig getirileme yaptirilmasi
olmasi mesi
Paratoneri
n
topraklam
a kontrolu
yaptiriimal
1dir/Olim
25 Kabul Paratonerin Yénetim Kabul
Paratoner Yildirnmin 40 0,5 0, 10 Gorilen | fabrika kademesi 40 0,5 0,2 4 Gorilen
Elektrik kapsama etkisiz hale 5 Risk alanini Risk
alaninin getirileme kapsayacak
yeterli mesi/Olim sekle
olmamasi getirilmesi
26 Meydana Yonetim Kabul
Herhangi bir 15 2 3 90 Onemli gelen kademesi 15 0,5 0,5 3,75 Goriilen
Elektrik elektrik Elektrige Goriilen | elektrikten Risk
arizasinda ¢arpilma/ Risk kaynakli
yetkili Olim arizalarda
olmayan yetkili
kisilerin personelin
mudahale ¢aginlmasi ve
etmesi sadece onun
miidahale
etmesi
27 Kagak akim Kabul Tam Elektrik | Yonetim Kabul
Elektrik rolelerinin Elektrige 15 1 1 15 Goriilen panolarina kademesi 15 0,5 0,2 1,5 Gorilen
elektrik ¢arpilma/ Risk yetkili Risk
panolarinda Olim personel
olmamasi tarafindan
kagak akim
rolesi
takilmasi
28 Elektrik pano Olasi Yoénetim Kabul
malzemelerin Goriilen kademesi Goriilen
de (kabin, Risk Standartlar Risk
Elektrik sigorta Elektrige 15 0,5 3 22,5 uygun 15 0,5 0,2 1,5
kutusu gibi) | carpilma/ malzemelerin
IEC-60417- Olim kullaniimasi,
5036 elektrik
guvenlik panolarinin
isareti  yani kolay
elektrik ulagilamayac
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tehlikesi ak vyerlerde
isaretine konumlandir
sahip larak
olmayan glivenlik
Urtinlerin isaretlemeler
kullaniimasi in yapilmasi
ve yetkili
personel
tarafindan
kontrol
edilmesi
29 Olasi Elektrik Yénetim Kabul
Elektrik Elektrik Elektrige 15 45 Goriilen teknisyenleri kademesi 15 0,5 0,2 1,5 Goriilen
panolarinda ¢arpilma/ Risk nin belirli Risk
sigortalarin Olim periyotlarla
yerinde kontrol
olmamasi etmesi ya da
veya yetkilendirile
¢alismamasi n  personel
goz ile
kontrolti
yapmasl ve
sigortalarin
sigorta
kutusu
icerisinde
olmasi
30 Elektrik Elektrige Mekanik Yonetim Kabul
Elektrik panolarda ise | ¢arpilma/ 15 90 Onemli korumali kademesi 15 0,5 0,5 3,75 Goriilen
uygun Olim Gorilen veya P Risk
olmayan Risk koruma gibi
elektrik uygun
aletlerinin aletlerin
kullanilmasi segilmesi
31 Fabrika Biyolojik Olasi Hasereye Yonetim Kabul
Fabrika icerisinde olarak 3 27 Goriilen karsi galisma | kademesi 3 1 0,5 1,5 Goriilen
geneli hasere  gibi | hastalik Risk alani disina Risk
canlilarin bulagmasi/ ilaglama
bulunmasi Hastalanm yapilmasi
a
32 Dikkatsiz Olasi Calisanlara Yonetim Kabul
Fabrika Uretim yapilan is 7 63 Goriilen verilen isler kademesi 7 1 0,5 3,5 Goriilen
genelindeki zorlamasi sonucu Risk icin makul Risk
tim igler kaza/Yaral sureler
anma belirtilmesi
33 Personelin Yénetim Kabul
yapacagl ise kademesi Goriilen
Yetkin Parga Kabul gore gerekli Risk
Fabrika olmayan kisi | sigramasi, 3 18 Goriilen egitimleri 3 2 3 18
genelinde ¢alismasi uzvun Risk aldiriimasi ve
tim makine gerekli
makineler icinde belgelere
kalmasi/Ya sahip
ralanma olmasinin
saglanmasi
34 Makinelerin Makine Yénetim Kabul
Fabrika topraklama Elektrige 15 60 Olasi elektrik kademesi 15 0,5 0,5 3,75 Goriilen
genelinde periyotlarinin | c¢arpilma/ Goriilen aksamlarinin Risk
tim izlenmemesi Olim Risk belirli
makineler periyotlarla
kontroltiniin
yapilmasi ve
kayit  altina
alinmasi,
topraklama
eksigi  olan
makinelerin
topraklanma
isleminin
gergeklestiril
mesi
35 Cihazlarin Makinelerin Yénetim Kabul
Fabrika Ustiinde Parg¢a Kabul Ustiinde kademesi Goriilen
genelinde anadilde sigramasl, 3 12 Gorilen anadilde 3 2 2 12 Risk
tim kullanma uzvun Risk kullanim
makineler talimatlarinin makine talimatlarinin
bulunmamasi icinde asilmasi, her
) tehlikeli | kalmasi/Ya hangi bir
durumlarda ralanma tehlikeli
makine durumda
durdurma makineyi
butonunun durdurma
olmamasi butonunun
koyulmasi ve
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personele
makine
kullanimi
egitiminin
verilmesi

36

Fabrika
geneli  tim
makine  ve
nakliyat igi
Fabrika
genelinde
tim
makineler

Calisanlarin
kesici

makine  ve
malzeme ile
galismasi

Uzvun
makine
icinde
kalmasi,
malzeme
dismesi/Y
aralanma,
uzuv kaybi

4

Olasi
Goriilen
Risk

Personelin
kesinlikle
calisirken
veya Uretim
sahasinda
bulundugu
anda eldiven,
baret, gozluk
ve is
ayakkabilarin
1 giymis
olmasi

Yoénetim
kademesi

0,2

8,4

Kabul
Goriilen
Risk

37

Fabrikanin
havalandirm
a ve
iklimlendiril
mesi

isyerinde
uygun termal
konfor
sartlarinin
saglanamam
asl

Solunum
rahatsizhikl
ari,
dikkatsiz
calisma,
sicak
¢arpmasi/
Yaralanma

27

Olasi
Goriilen
Risk

Fabrikada

her gun bir
saatten  az
olmamak
kaydiyla
havalandirm
a islemi
yapilmasi

Yoénetim
kademesi

0,5

3,5

Kabul
Goriilen
Risk

38

ISG Kilturi

Calisanlarda
ISG  kilturi
eksikligi

Her turla
kaza
/Yaralanm
a

10

90

Onemli
Gorilen
Risk

Personele ise
yeni bagladigi
zaman
gerekli is
saghg ve
guvenligi
egitiminin
verilmesi ve
her yil belirli
periyotlarla
calisanlara
gerekli is
saghg ve
guvenligi
egitimlerinin
yapilmasi ile
calisanlarda
is saghg ve
guvenligi
bilincinin
oturmasinin
saglanmasi

Y6netim
kademesi,
gl
glivenligi
uzmani

is
ve

Kabul
Goriilen
Risk

39

is
ekipmanlari

Cihazlarin ses
sinyalleri,
koruyuculari
veya
algilayicilan
gibi givenlik
sistemlerinin
¢alismamasi

Uzvun
makineyle
temasi/ag
r
yaralanma

21

Olasi
Goriilen
Risk

Her gun
makinayi
kullanacak
personel
tarafindan
cihazi
¢alistirmadan
once gerekli
cihaz
kontrollerini
yapmasinin
saglanmasi

Yoénetim
kademesi,
makineden
yetkili
personel

0,5

0,5

Kabul
Gorilen
Risk

40

is
ekipmanlari

is
ekipmaninin
temizliginin
yapilmamasi

Parga
firlamasi/Y
aralanma

Kabul
Goriilen
Risk

Mesai
bittikten
sonra fabrika
genelinde
tim
kullanilan
ekipman ve
cihazlarin
temizlik
islerinin
yapilmasi

Yénetim
kademesi

0,5

0,5

Kabul
Goriilen
Risk

41

isyeri
ortaminda
dolaplarda
malzeme ve
ekipman
depolanmasi

Agir
malzemelerin
dolaplarin
Gst raflarina
yerlestirilmes
i

Dolap
veya
malzeme
devrilmesi
/Yaralanm
a

18

Kabul
Goriilen
Risk

Tam alet
edevat
dolaplarinin
oncelikle
duvara
sabitlenmesi
ve bu
dolaplarin
st
kisimlarina
hafif
malzemelerin
koyulmasi

Ambardan
yetkili
personel

0,5

1,5

Kabul
Goriilen
Risk
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42

Kayitlar

Ozliik
dosyalari
eksiklikleri

Kiginin
uygun
olmayan
iste
calistiriima
si/Yaralan
ma

42

Olasi
Goriilen
Risk

ise giren tim
personellerin
kisisel
kayrtlarinin
dosyasinin
olusturulmasi
ve
gerektiginde
revizyon
yapilmasi

Yénetim
kademesi

0,5

0,5

1,75

Kabul
Goriilen
Risk

43

Kayitlar

Kaza ve
ramak  kala
olaylarin
raporlarinin
tutulmamasi

Kazanin
tekrarlanm
asi/Yaralan
ma

27

Olasi
Goriilen
Risk

Fabrikada
olusan tim
kazalarin
raporlarinin
tutularak
dosyalanmasi

Yoénetim
kademesi

0,5

0,5

Kabul
Goriilen
Risk

44

Kisisel
elektrikli alet

Personelin
disaridan
kendine  ait
elektrikli
ekipman
kullanmasi

Elektrige
¢arpilma/
Olum

15

30

Olasi
Goriilen
Risk

Calisanlarin
kullanmasi
icin  gerekli
olan tim
elektrikli
aletlerin
yonetim
tarafindan
temin
edilmesi  ve
¢alisanlarin
bunlardan
baska
herhangi bir
cihazi
kullanimi
yasaklanarak
personellere
bu  konuda
egitim
verilmesi

Yoénetim
kademesi

15

0,5

0,2

1,5

Kabul
Goriilen
Risk

45

Kompresor

Basinci  asin
yukselmis
kompresorle
¢alisma

Yangin,
patlama/O
lim

40
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20

Olasi
Goriilen
Risk

Komprosoriin
her glin
emniyet valfi
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yapilmali  bu
valfin ~ galigir
durumda
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gosterilmesi,
haftalik olarak
baglanti
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yapilmali,
herhangi  bir
gevseme ve
kagak var mi
bakilmasi,
tankin
govdesinde
aginma veya
korozyona
dikkat
edilmesi  ve
belirli
araliklarla
cidar Olguimu
ve hidrolik
basing  testi
yaptirilmasi

Bakimdan
sorumlu
personel
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Kabul
Goriilen
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Zeminin
temizlenme
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Goriilen
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zemininde
artik yag
olustugunda
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Bakimdan
sorumlu
personel
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0,5

0,25

Kabul
Goriilen
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Kompresor

Topraklama
periyodunun
izlenmemesi

Elektrige
carpiima/
Olim
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Kabul
Goriilen
Risk

Topraklama
yapilmah ve
olgtimlerin
yilda bir
tekrarlanmas
|

Yénetim
kademesi

15

0,5

0,2

1,5

Kabul
Goriilen
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yakininda
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sondirme
tiplnin
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hizlica
miidahale
etme

40
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Kabul
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itfaiyenin
belirledigi
yerlerde
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yangin tipi

Yénetim
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g ve
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Kabul
Goriilen
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olmamasi /0Blim bulundurmas
|
49 Kompresorin Patlama Olasi Kompresoériin Kabul
Kompresor mukavemetsi sonucu 15 0,5 3 22,5 Goriilen etrafi yangin | Yonetim 15 0,5 0,5 3,75 Gorilen
z oda iginde | parga Risk ve patlamaya | kademesi Risk
bulunmasi firlamasi/ dayanikl
Olim yalitim
malzemesiyle,
ast kismi ise
saglam fakat
hafif bir
malzemeden
yapilmis  bir
bolim
icerisinde
bulundurulma
S|
50 Basing Olasi Kompresoriin | Yonetim Kabul
Kompresorin | altindaki Goriilen belirli kademesi Goriilen
Kompresor titresimli baglantilar 40 0,5 1 20 Risk araliklarla 40 0,5 0,2 4 Risk
galismasi n titresim
gevsemesi Olgtimleri
ve metal yapilmasi ve
dayanimini varsa
n dismesi titresimin
yluzinden sebebinin
patlama/O bulunarak
lim titresimin
engellenmesi
51 Yillk Olasi Kompresoriin | Yonetim Kabul
Kompresor bakimlar Patlama, 40 0,5 1 20 Goriilen yillik olarak | kademesi 40 0,5 0,5 10 Goriilen
yapiimamis yangin/Oli Risk yetkili kigiler Risk
halde m tarafindan
galistiriimasi bakimlarinin
yapilmasi ve
bakimlarin
kayit  altina
alinmasi
52 Olasi
Kompresorin Gorilen Kompresoriin
Kompresor strekli Patlama, 40 0,5 1 20 Risk ses ve sl Bakimdan 100 0,5 0,5 25 Olasi
yuksek yangin/Oli kontrolleri ile | sorumlu Risk
derecede m genel personel
Isinmasi ve temizliginin
asiri haftalik
derecede yapilmasi
sesli
¢alismasi
53 Belirlenen Kabul Calisma Kabul
Malzeme alan disinda Carpma/H 1 6 3 18 Gorilen esnasinda Yonetim 1 6 1 6 Gorilen
istifi istifleme afif Risk malzemelerin | kademesi, Risk
yapilmasi yaralanma koyulmasi birimden
gereken sorumlu
yerlere personel
koyulmasi
54 Ust uste Kabul istiflemelerin Kabul
Malzeme istifleme Devrilme/ 1 6 3 18 Goriilen 3 metreyi | Yonetim 1 6 1 6 Goriilen
istifi yapilmasi yaralanma Risk gecmemesi kademesi, Risk
ve piramit birimden
seklinde sorumlu
dazenli personel
yapilmasi
55 Calisanlan Kabul Calisanlara Yonetim Kabul
Personelin is | n verilen Goriilen molalarda kademesi Gorilen
Personel esnasinda molalarda 1 3 3 9 Risk dinlenebilece 1 1 0,5 0,5 Risk
oldukga dinleneme kleri
yorulmasi mesi glraltustz
sonucu konforlu  bir
yorgunluk, alan
dikkatsiz sunulmasi
¢alisma/Ya
ralanma
56 Tuvaletlerde Biyolojik Kabul Tuvaletlere Yonetim Kabul
Tuvaletler temizlik etmenlerd 3 2 1 6 Goriilen gorunar kademesi 3 0,5 0,2 0,3 Gorilen
kontrol en dolayl Risk sekilde Risk
listesinin hastalik temizlik
olmamasi kapilmasi/ kontrol listesi
Hastalanm konulmasi
a
57 Tuvaletlerde Kabul Suya maruz | Yonetim Kabul
Tuvaletler bulunan fis, Elektrik 15 0,5 0, 3,75 Goriilen kalabilecek kademesi 15 0,5 0,2 1,5 Goriilen
priz ve | c¢arpmasi/ 5 Risk tim yerlerde Risk
anahtarlarin Olim elektrik
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etanj tipte malzemelerin
olmamasi in etanj tipte
kullanilmasi
58 Fabrikada isyerindeki Yoénetim Kabul
yeterli 7 6 3 126 Onemli uyari kademesi 7 0,5 1 3,5 Gorilen
Uyarilar miktarda is kazasi Goriilen levhalarinin Risk
uyari /Olim Risk artiriimasi
levhalarinin
olmamasi
59 Yangina Olasi Yangin Kabul
Yangin mudahale 40 1 0, 20 Goriilen sondirme Yonetim 40 0,5 0,2 4 Goriilen
Yangin sondiirme nin 5 Risk tiiplerinin kademesi, is Risk
tiiplerine olamamasi yerleri sagig ve
ulagimin , yanginin isaretlenmeli guvenligi
kolay ilerlemesi/ ve gerekli | uzmani
olmamasi Coklu tatbikatlarin
oluim yapilmasi
60 Olasi Personelin Kabul
Kapali 40 0,5 3 60 Goriilen ¢alisma ve | Yonetim 40 0,5 0,2 4 Goriilen
Yangin alanlarda Yangin Risk kapah kademesi Risk
sigara ctkmasi/Ol alanlarda
icilmesi im sigara
icmelerinin
yasak
oldugunu
gosteren
levhalarin
asilmasi ve
sigara igme
bolimlerinin
olusturulmasi
, bu
boéltimlerin
yangin
tehlikesi olan
yerlerden
uzakta
yapilmasi
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